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La presente invention est relative k iin perrectionnement poior vine 
presse a filer selon la methode directe, aui;orisant, a lon^saeiir f3.e 
billGtte fj^^ale, ime course fie vcrin de potiosee plus faible que celle 
d'mi veriii de presse classiqueo 

5 Les presses k filer selon la metho6e directe co^iiportent vai conteneiir, 
dont I'une ucs extrenites est en appui surxBcla filiere, la billet- 
te a f iler^ poussee par un f ouloir mobile^ se deplagant dans le conte- 
neur vers la filiere. La barre filee s*evacue alors a travers un 
alcSsage axisuL du soiomier qui raaintient le conteneur et la filiere, 

10 iin fin de filage, le f ouloir se retire du conteneur pour que le 
chaxgement a'uiie nouvelle billette s'effectue. Le chargement s*ef- 
fectuant g^neralenent par I'ouverture situ^e du otti du f ouloir, un 
intervalle su^ffisauit doit alors §tre menage en fin de course de re- 
cul du f ouloir entre I'extreiaite dudit f ouloir et le conteneur • La 

15 cotirse du f ouloir doit ainsi 6tre au noins egale a la longueur de la 
billette augment^e de la longueur du conteneur • Le f ouloir etant 
gen^ralement solidaire de I'organe moteur, la course dudit organe doit 
done 6tre de cet ordre de grandeur. Certains dlspositifs connus ont 
pour but de supprimer, dans ce type de presse, 1* intervalle neces- 

20 saire au chargement des billettes et de diminuer ainsi, environ de 
moitie, la co\jrse de la presse. Gette simplification donne une ma- 
chine moins lourde et raoins onereuse et procure, de plus. Tin gain 
de temps* 

Dans un dispositif connu de ce genre , 1' operation de chargement 

25 s'effectue entre la filiere et le conteneur, done du c6te de la fi- 
liere. Ce dispositif complique le f onctioraiement de la laachirie et 
necessite en particulier, a chaque chargement, un deplacement de la 
filiere obreturant le logement du conteneur, ce qui n'est pas tou- 
jours compatible avec le type de filiere utilise. 

50 Le dispositif selon 1* invention permet d'eviter ces inconvenients. 
II permet de siziplifier 1' operation de chargement qui s*effectue de 
faoon classique du c&te du foxiloir tout en reduisant la course du 
v6rin actionnant le f ouloir pendant le filsige. La conception de la 
presse est ainsi plus simple et les temps mprts sent reduits. La 

35 manoeuvre du f ouloir par ranport a son verin d * entr ainement neces- 
saire pour le char/jement du conteneur en billette, est 'alors reali- 
see par un organe mote^or ihdependejit qui peut fonctionner a une Vi- 
tesse p3.u3 rapide que le verin d « ontralnement du f ouloir qui assure 
la poussee pendant I'extimsion du metal. 

40 Conforrnenent a 1« invention, le f ouloir est lie rigidement a son or- 
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gane d • entratnement pendant une r>^x\t^ du cycle de pressage compor- 
tant au moins la phase d> extrusion, et est mobile sur ledit organe 
pendarit la phase chargement, I'organe d ' entralneraent ayant une cour- 
se sensiblement egale a la longueur du conteneur et laissant, en • 

5 position de recul, un espace entre lui et le conteneur, 16gerement 
superieur k la longueur de la billette, le d^placement du fouloir 
degageant cet espace, Selon un node preferentiel de realisation, le 
d^placement du fouloir sur son organe d • entralnement s'effectue se- 
lon l«aze de filage, sur une course d»au moins la longueur de la 

10 billette. 

L' invention va maintenant §tre d^crlte avec plus de details, en se 
ref^rant a un mode de realisation partlculier, donnd a titre d'exem- 
ple et repr^sente siir les desslns annexes. 

Les figures 1, 2, 3 repr^sentent, en coupe selon I'axe de filage, 
15 differentee phases du cycle de presaage, d'une presse munie du per- 
fectionnement selon 1' invention. 

La presse comporte un conteneur 1 , comportant un logement 1 1 f erm^ 
d«un c6te par une fili^re 3 enserree entre le conteneur et un som- 
mier fixe non represente, Un fouloir 4, qui est muni d«un grain 41 
20 de section legerement inferieure k celle de la chambre et est mobi- 
le selon I'axe de filage, assure, en coulissant dans le logement 11, 
le d^plaoement d«une billette vers la filifere et 1' extrusion d«un 
produit filiforme au travers de la filiere 3 et d«un al^sage du 
sommier. 

25 le fouloir 4 fait partie d«un corps de verin 71 susceptible d»8tre 
d^plac^ axialement dans le piston 61 d'un v^rin hydraulique 6 dou- 
ble effet, destine a exercer 1« effort de pouss^e pendant 1' extru- 
sion. Le cylindre 62 est solidaire d'une traverse fixe et le piston 
61 mobile peut Stre lie rigidement au fouloir 4 par liintena^diaire 

30 de verrous 81 s'engageant dans des rainures du fouloir. 

La figure 1 represents la position de la presse k la fin de la phase 
de filage. La billette 2 comprimde entre le fouloir 4 et la filiere 
3 a donne naissance a un produit 5. Pendant la phase de filage, le 
fouloir 4 est verrouille sur le piston mobile 61 du v^rin hydrauli- 

35 que de filage 6, k double effet, par 1 ' interm^diaire des verrous 81 
engages dans les rainures du fotaoir. Les epaulements 43 du fouloir 
sent, pendant oette phase, appliques centre les verrous 61 appli- 
ques eux-mSaes centre le piston 61 sur un oftte duquel est appliqu^ 
1» effort de poussee. Le verin 6 est k double effet et comporte done 

40 deux entrees d'huile 623 et 622 qui assurent les deplaceraents du 
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pinion Si drxis les deu:c sens, I'eutree 523 servant t; l'aliir.eni;acion 
Gi: .Aiile penooiit la phase de f?J..v:eo 

A la fin de l*ont ration ue xiia.^x? cc.iiiicr.ce I'ov.^sration cle recul de 
I'crtoevtble rouloir-ijiGion, Ic ..rcn .-o ftLxnt a3.ors represeutee en fiii 
.-le coui'sc U'JH" la -i.-ure 2. Le oitjton 61 doiti; ..-'i course est sensible- 
:^e.;b t 'P-le •.. 'La lon,7ueiir L du cor:tenfiur, ol;l recule souh 1 'action 
c l*-iuij.e 12) i.j-O'.; vito o-r l'eu-jr:-*e *o^2o Le verin o est noci tioinid 
•,n:.- x\'v;T^ort au contejfievjL- 1 ae telle sorte cu'en Zln de coiu'se Co 
rocul, le oiston laiase, entre lui et j.e ccnteneiar, ecr;ace y?:;al 
a au inoins la loiivCiAO^ii^ i.e la »>illette t:i*i:.r^:erp 
Le iouloir 4 deva::;c ce^. oGT;ace yy^j.- avi J.ei;3-acenient selon I'axe de 
:7ila?:e, co;.ii'jande par le veriri 7 ali.ieiibe aloro v>cr I'euoree 721. Ce 
dejilaceiiient s'cffectue ue preference siir.ultaiaonient avec le recul du 
t^irston 61, apres duverrouilla^e uu fouloir par dega/;;ernent latural 
<:es vcrrouG 61 conmiandes par les verins 82. 

La co\jj.'se (iu fouJ.oir 4 est errle L la course du piston 61 aivjtiejitfee 
av ...oins Te la lon,;-Aieui" d*m»e billctte ci; est coi.i::iaiid(Se par le ve- 
rj:i 7 b L OU;.le c^T.fet co.-Dortant uu corps de cylindre 71 qui peut 
coulibser firnc le uictori 61 et i:L-ie t±ze 12 fixe, suouortee pi^r I'iii- 
ter . diir lvc c c tira-vLs 75. Apri-s recva aa oiston 61 et :lu foiiloir 
4 la billctte 2 est anenee cans l*axe du conteneur apres elimination 
eveiituelle du reste de rila?^;e 2« 

L'avarico du fojloir vers l;.i filico'e est tout d'abord coMiandv^e t..?x 
le verin 7 aliaente npv 1» entree 722, Pendant ce mouvement, la bil- 
lette 2 est poussee dans le lof^enent du conteneur 1. L' avarice du 
cylindre 71 prcptasoj:t Ic fou].oir 4 est limitee par rapport au pis- 
ton 61 par une outce constitute nar un Jpaulement 711 du cylindre 
71 et lUi tpaulement 611 du piston 61. L^en^ra^^ement des verrous til 
de.r.3 les rainua'cs corrosoondantos du fouloir est al-ors facilite par 
la r^seucc ue ieu::, de part et d 'autre des verrous, De mSiae, pen- 
ciai t le recul vo l»Ciisei..ole fouloir-piston 61, les epaulements 611 
et '/II :;oi^t or.corc e:*: co::tact, ciu fait du freinage du fouloir, et 
l^z jeu:: i'aa^-itent -^.lon:. l«ouvertva?e c-es verrous 81 a Aprl-s cette 
liaison ;iu fouloir au oiston 61, qui est reste imnobile, I'avance 
du fouloir ce pour suit vers la x'iiiCa^o. 3\a- la faible ccurau sena- 
raiit la oositior.' ce liaicoi. cie la :;ocit;ion reprtjsent^e sux la fir^- 
re -J oil la jilletlo s;:^: au contact ie la I'ili^^re 5 et a partir de 
lo/iucj-lc le v:rin '.e t;oy3see 6 colt eiitrer ei-i action, I'avance du 
T^r^to:! 61 oeut Suv-c provoquee ner Ic vorin 7 qai peut Stre rai:)ide 
Cie frjivle i^uicsa:,ceo L'avance rxi -Izzon 61 crec un appel d'huile 
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par la canalisation 623 relie a \m reservoir non represente, l«a- 
vance du verin pendant I'extr^jsion resultant de 1» arrives d'huile 
sous pression loax 1» entree 623 corarnandce par un distributeur non 
represente. 

5 JJans un second node de realisation, le fouloir est monte sur un 

support qui coulisse sur le piston de filage, perpendiculairement ' 
a I'axG de filageo En fin de course de recul du piston de filage, 
le fouloir peut gtre degage lateralement de 1> entree du conteneur. 
Celui-ci peut alors recevoir Tine billette. 

10 Oe dispositif est toutefois moins int^ressant que le dispositif pre- 
cedent, car d'une part les temps morts sont augment 6s at d« autre 
part 1' alimentation des "billettes est plus complexe. 
Bien entendu 1' invention n'est pas strictement limitee aux seuls 
modes de realisation decrite a titre d'exemple'V mais elle couvre 

15 aussi d»autres realisations qui n'en diff ereraient que par des de- 
tails o 

Ainsi, le fouloir au lieu d»6tre entrain^ par un seul v^rin, pour- 
rait $tre monte sur une traverse mobile actionnee par une plurality 
de verins sur la mSme course que celle du piston 61, 
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1°) Perfectioiinements hux presses L filer en Methodo directe com- 
prcnim-: : un coriteneur hiuni' ci •un cfito tJuiio filibre axtenciito ; un 
xouloir cctioraic selon l'a::e f .c filaoc pjir "im or/5;aiie d • cntrainement , 
5 le char.-enent cn billecue 01*10 ctuant au c6te du fouioir, caracte- 
rise par ic fait que Ic iorJ^cir C3-j lie ri;;Tiiemexit k son or::^ane d'en- 
ti-ainenent pendant une :naT-:.io di.i cycle c'e prossa^e coi^portano au 
moins la phase d" extrusion ot est raobile ovlt ledit organc pendant la 
phase charrjciaent, l'or,iaiie d » entrainencnt ayant une course, sensi- 
10 blement egale a la lon^eur du conteneur, et laissant en position 
de recul, \m espace, avec le contenevir, leriorement superieur a la 
longueur de la billet te, le deplacement du loiaoir degageant cet 
espace, 

2^) Perfectionnements aux presses a filer en methode directe selon 
16 la revendication 1 caracterise par le fait que le deijlacement du 
fouioir sur son or^fane a » entratnement c'eifectue selon I'axe de fi- 
lage s\rr une course d»au raoins la lon^-ueur de la billettCo 
3°) Perfectionnements au:: presses h filer en nethode directe selon 
la revendication 1 caracti^rise par le fait que le deplacement du 
20 fouioir sur son or:-anc d » cntrainement s'effectue perpendiculairement 
a l»axe de fila^e stir une course d«au moins le rayon de la billette. 
4°) Perfectionnements aux presses a filer en methode directe selon 
les revendications 1, 2, 3 caracterise par le fait que la liaison 
ri^:ide du foxaoir sur son or^ane d » cntralnement est assuree par dea 
25 verrous, situ^s du o6t4 du conteneur, laobiles perpendicvilairement k 
I'aze de fila/re ot 5 ' en^o-ageant dans au iioins une rainure dudit fou- 
ioir en fin de course d'avance du fouioir dans I'organe d*entralne- 
laent • 
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